腹腔镜手术器械技术参数
	产品名称
	技术参数

	穿刺器
	1. 数量：20套（Φ10.5mm5套）
*2.材料：头部采用不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中C号钢，杆部：不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中M号钢。
3.器械通道宽度Φ10.5mm
*4.经过热处理，穿刺针针头硬度为471HV0.2-560HV0.2.
*5.表面粗糙度：器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值为≦0.2μm，亚光表面Ra参数值为≦0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。
*6外观、锋利度性能描述：穿刺器针尖应光滑、锋锐、无毛刺等缺陷，刃口应锋利，应能顺利穿透2mm厚的硅胶膜。
*7密封性和阻气性：穿刺器的阀门旋转应灵活，在关闭姿态下，经4KPa气压，应无明显渗漏,；穿刺器的阻气阀应有良好的阻气性能，经4KPa气压，冒出的气泡应少于20个；穿刺器的注气阀和阻气阀开闭应灵活，不应有阻塞或卡塞现象。
8. 穿刺器的配合性能：穿刺套与穿刺针之间的配合应良好，互动时不应有卡滞现象；穿刺套与穿刺针之间的最大配合间隙应不大于0.3mm；穿刺套与穿刺针之间配合时，穿刺针头端必须完全露出；穿刺器的外表面应平整光滑，无毛刺和锋棱、无肉眼就能识别的孔隙、裂缝、沟槽和烧结物，以及无磨削剂、抛光剂和防腐剂。
9. 器械的各连接部位应牢固可靠、焊缝应平整光滑、无脱焊或堆焊现象。
10. 器械的耐腐蚀性能应符合YY/T0149-2006中 5.4b级的规定。
11. 器械的电镀件应符合YY0076-1992中规定的IV类外观要求。

	气腹针
	1. 数量：5支
*2.材料：头部采用不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中C号钢，杆部：不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中M号钢
3.尺寸：D（直径）Ф2.2mm
*4.表面粗糙度：器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值为≦0.2μm，亚光表面Ra参数值为≦0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。
*5.经过热处理，针头硬度为471HV0.2-560HV0.2.
6.L(工作长度)100~150mm
*7.外观、锋利度性能描述：气腹针针尖应光滑、锋锐、无毛刺等缺陷，刃口应锋利，应能顺利穿透2mm厚的硅胶膜。
*8.气腹针内芯应畅通，不得有堵塞现象，气腹针的进气口接通2ml/min流量的气流，针体侵入水中，调节阀门，在关闭状态时，水中应无气泡逸出，开启状态时应有气泡逸出。
9.器械的各连接部位应牢固可靠、焊缝应平整光滑、无脱焊或堆焊现象。
10.器械的耐腐蚀性能应符合YY/T0149-2006中 5.4b级的规定。
11.器械的电镀件应符合YY0076-1992中规定的IV类外观要求。

	三通冲洗器
	1、 数量：5支
*2、材料：头部采用不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中C号钢，杆部：不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中M号钢
3、通道：三通，尺寸D(直径)Φ5mm
4、L(工作长度)330mm
*5、表面粗糙度：器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值为≦0.2μm，亚光表面Ra参数值为≦0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。
6、器械的各连接部位应牢固可靠、焊缝应平整光滑、无脱焊或堆焊现象。
7、器械的耐腐蚀性能应符合YY/T0149-2006中 5.4b级的规定。
8、器械的电镀件应符合YY0076-1992中规定的IV类外观要求。

	电钩
	1、 数量：10支
*2、材料：绝缘，头部采用不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中C号钢，杆部：不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中M号钢，外包绝缘套。
3、尺寸D(直径)Φ5mm
4、L(工作长度)330mm
5、器械外表应光滑、圆润，表面不得有锋棱、毛刺、裂纹等缺陷，钩头有一定的锋利度。
6、器械的各连接部位应牢固可靠、焊缝应平整光滑、无脱焊或堆焊现象。
7、器械的耐腐蚀性能应符合YY/T0149-2006中 5.4b级的规定。
8、器械的电镀件应符合YY0076-1992中规定的IV类外观要求。

	分离钳
	1、 数量：6把
*2、材料：钳头形状：微弯，头部采用不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中C号钢，杆部：不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中M号钢
3、D(直径)Φ5mm
4、L(工作长度)330mm 
*5、钳类器械开闭时应轻松灵活，不得有卡滞感觉，当钳头闭合时，不得有错口现象，钳类器械钳头的二片应相互吻合，不得有错口、偏摆现象，钳齿应清晰、完整，不得有缺齿、烂齿、毛齿等缺陷。
*6、器械铆钉应铆合在响应部位，牢固可靠，当器械打开或闭合时，不得松动。
*7、钳类器械应具有良好的夹持性能，Φ5mm外径的钳子夹持力≧20N
*8、当钳头夹持Φ2mm紫铜棒时，钳子各部位应不产生变形和断裂现象
*9、经过热处理，钳头硬度为416HV0.2-652HV0.2.
*10、表面粗糙度：器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值为≦0.2μm，亚光表面Ra参数值为≦0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。
11、器械的各连接部位应牢固可靠、焊缝应平整光滑、无脱焊或堆焊现象。
12、器械的耐腐蚀性能应符合YY/T0149-2006中 5.4b级的规定。
13、器械的电镀件应符合YY0076-1992中规定的IV类外观要求

	钛夹钳
	1、 数量：5把
*2、材料：头部采用不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中C号钢，杆部：不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中M号钢
3、D(直径)Φ10mm
4、L(工作长度)330mm 
*5、钳类器械开闭时应轻松灵活，不得有卡滞感觉，当钳头闭合时，不得有错口现象，钳类器械钳头的二片应相互吻合，不得有错口、偏摆现象，钳齿应清晰、完整，不得有缺齿、烂齿、毛齿等缺陷。
6、器械铆钉应铆合在响应部位，牢固可靠，当器械打开或闭合时，不得松动。
*7、钳类器械应具有良好的夹持性能，Φ10mm外径的钳子夹持力≧40N
*8、当钳头夹持Φ2mm紫铜棒时，钳子各部位应不产生变形和断裂现象
9、钛夹钳夹闭钛夹时应轻松、可靠，不得与钛夹产生卡滞现象
*10、经过热处理，钳头硬度为416HV0.2-652HV0.2.
*11、表面粗糙度：器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值为≦0.2μm，亚光表面Ra参数值为≦0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。
12、器械的各连接部位应牢固可靠、焊缝应平整光滑、无脱焊或堆焊现象。
13、器械的耐腐蚀性能应符合YY/T0149-2006中 5.4b级的规定。
14、器械的电镀件应符合YY0076-1992中规定的IV类外观要求

	胆囊抓钳（弧形抓钳）
	1、数量：10把
*2、材料：头部采用不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中C号钢，杆部：不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中M号钢
3、D(直径)Φ5mm
4、L(工作长度)330mm 
*5、钳类器械开闭时应轻松灵活，不得有卡滞感觉，当钳头闭合时，不得有错口现象，钳类器械钳头的二片应相互吻合，不得有错口、偏摆现象，钳齿应清晰、完整，不得有缺齿、烂齿、毛齿等缺陷。
6、器械铆钉应铆合在响应部位，牢固可靠，当器械打开或闭合时，不得松动。
*7、钳类器械应具有良好的夹持性能，Φ5mm外径的钳子夹持力≧20N
*8、当钳头夹持Φ2mm紫铜棒时，钳子各部位应不产生变形和断裂现象
*9、经过热处理，钳头硬度为416HV0.2-652HV0.2.
*10、表面粗糙度：器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值为≦0.2μm，亚光表面Ra参数值为≦0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。
11、器械的各连接部位应牢固可靠、焊缝应平整光滑、无脱焊或堆焊现象。
12、器械的耐腐蚀性能应符合YY/T0149-2006中 5.4b级的规定。
13、器械的电镀件应符合YY0076-1992中规定的IV类外观要求

	腹腔剪
	1、数量：5把
*2、材料：头部采用不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中C号钢，杆部：不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中M号钢
3、D(直径)Φ5mm
4、L(工作长度)330mm 
*5、钳类器械开闭时应轻松灵活，不得有卡滞感觉，当剪刀头闭合时，不得有错口现象，器械刀头的二片应相互吻合，不得有错口、偏摆现象，应清晰、完整.
6、器械铆钉应铆合在响应部位，牢固可靠，当器械打开或闭合时，不得松动。
*9、经过热处理，剪刀头硬度为478HV0.2-620HV0.2.两片硬度值相差应≦45HV0.2
*10、表面粗糙度：器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值为≦0.2μm，亚光表面Ra参数值为≦0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。
11、器械的各连接部位应牢固可靠、焊缝应平整光滑、无脱焊或堆焊现象。
12、器械的耐腐蚀性能应符合YY/T0149-2006中 5.4b级的规定。
13、器械的电镀件应符合YY0076-1992中规定的IV类外观要求

	持针钳
	1、数量：5把
*2、材料：弧形，头部采用不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中C号钢，杆部：不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中M号钢
3、D(直径)Φ5mm
4、L(工作长度)330mm 
*5、钳类器械开闭时应轻松灵活，不得有卡滞感觉，当钳头闭合时，不得有错口现象，钳类器械钳头的二片应相互吻合，不得有错口、偏摆现象，钳齿应清晰、完整，不得有缺齿、烂齿、毛齿等缺陷。
*6、器械铆钉应铆合在响应部位，牢固可靠，当器械打开或闭合时，不得松动。
*7、钳类器械应具有良好的夹持性能，Φ5mm外径的钳子夹持力≧20N
*8、当钳头夹持Φ2mm紫铜棒时，钳子各部位应不产生变形和断裂现象
*9、经过热处理，钳头硬度为416HV0.2-652HV0.2.
*10、表面粗糙度：器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值为≦0.2μm，亚光表面Ra参数值为≦0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。
11、器械的各连接部位应牢固可靠、焊缝应平整光滑、无脱焊或堆焊现象。
12、器械的耐腐蚀性能应符合YY/T0149-2006中 5.4b级的规定。
13、器械的电镀件应符合YY0076-1992中规定的IV类外观要求

	取石钳
	1、数量：5把
*2、材料：头部采用不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中C号钢，杆部：不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中M号钢
3、D(直径)Φ10mm
4、L(工作长度)330mm 
*5、钳类器械开闭时应轻松灵活，不得有卡滞感觉，当钳头闭合时，不得有错口现象，钳类器械钳头的二片应相互吻合，不得有错口、偏摆现象，钳齿应清晰、完整，不得有缺齿、烂齿、毛齿等缺陷。
6、器械铆钉应铆合在响应部位，牢固可靠，当器械打开或闭合时，不得松动。
*7、钳类器械应具有良好的夹持性能，Φ10mm外径的钳子夹持力≧40N
*8、当钳头夹持Φ2mm紫铜棒时，钳子各部位应不产生变形和断裂现象
*9、经过热处理，钳头硬度为416HV0.2-652HV0.2.
*10、表面粗糙度：器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值为≦0.2μm，亚光表面Ra参数值为≦0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。
11、器械的各连接部位应牢固可靠、焊缝应平整光滑、无脱焊或堆焊现象。
12、器械的耐腐蚀性能应符合YY/T0149-2006中 5.4b级的规定。
13、器械的电镀件应符合YY0076-1992中规定的IV类外观要求

	直角分离钳
	1、数量：5把
*2、材料：头部采用不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中C号钢，杆部：不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中M号钢
3、D(直径)Φ10mm，90°
4、L(工作长度)330mm 
*5、钳类器械开闭时应轻松灵活，不得有卡滞感觉，当钳头闭合时，不得有错口现象，钳类器械钳头的二片应相互吻合，不得有错口、偏摆现象，钳齿应清晰、完整，不得有缺齿、烂齿、毛齿等缺陷。
6、器械铆钉应铆合在响应部位，牢固可靠，当器械打开或闭合时，不得松动。
*7、钳类器械应具有良好的夹持性能，Φ10mm外径的钳子夹持力≧40N
*8、当钳头夹持Φ2mm紫铜棒时，钳子各部位应不产生变形和断裂现象
*9、经过热处理，钳头硬度为416HV0.2-652HV0.2.
*10、表面粗糙度：器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值为≦0.2μm，亚光表面Ra参数值为≦0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。
11、器械的各连接部位应牢固可靠、焊缝应平整光滑、无脱焊或堆焊现象。
12、器械的耐腐蚀性能应符合YY/T0149-2006中 5.4b级的规定。
13、器械的电镀件应符合YY0076-1992中规定的IV类外观要求

	直角分离钳
	1、数量：5把
*2、材料：头部采用不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中C号钢，杆部：不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中M号钢
3、D(直径)Φ5mm，90°
4、L(工作长度)330mm 
*5、钳类器械开闭时应轻松灵活，不得有卡滞感觉，当钳头闭合时，不得有错口现象，钳类器械钳头的二片应相互吻合，不得有错口、偏摆现象，钳齿应清晰、完整，不得有缺齿、烂齿、毛齿等缺陷。
6、器械铆钉应铆合在响应部位，牢固可靠，当器械打开或闭合时，不得松动。
*7、钳类器械应具有良好的夹持性能，Φ5mm外径的钳子夹持力≧20N
*8、当钳头夹持Φ2mm紫铜棒时，钳子各部位应不产生变形和断裂现象
*9、经过热处理，钳头硬度为416HV0.2-652HV0.2.
*10、表面粗糙度：器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值为≦0.2μm，亚光表面Ra参数值为≦0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。
11、器械的各连接部位应牢固可靠、焊缝应平整光滑、无脱焊或堆焊现象。
12、器械的耐腐蚀性能应符合YY/T0149-2006中 5.4b级的规定。
13、器械的电镀件应符合YY0076-1992中规定的IV类外观要求

	肠钳
	1、数量：10把
*2、材料：头部采用不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中C号钢，杆部：不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中M号钢
3、D(直径)Φ5mm
4、L(工作长度)330mm 
*5、钳类器械开闭时应轻松灵活，不得有卡滞感觉，当钳头闭合时，不得有错口现象，钳类器械钳头的二片应相互吻合，不得有错口、偏摆现象，钳齿应清晰、完整，不得有缺齿、烂齿、毛齿等缺陷。
6、器械铆钉应铆合在响应部位，牢固可靠，当器械打开或闭合时，不得松动。
*7、钳类器械应具有良好的夹持性能，Φ5mm外径的钳子夹持力≧20N
*8、当钳头夹持Φ2mm紫铜棒时，钳子各部位应不产生变形和断裂现象
*9、经过热处理，钳头硬度为416HV0.2-652HV0.2.
*10、表面粗糙度：器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值为≦0.2μm，亚光表面Ra参数值为≦0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。
11、器械的各连接部位应牢固可靠、焊缝应平整光滑、无脱焊或堆焊现象。
12、器械的耐腐蚀性能应符合YY/T0149-2006中 5.4b级的规定。
13、器械的电镀件应符合YY0076-1992中规定的IV类外观要求

	电棒
	1、数量：5支
*2、材料：绝缘，头部采用不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中C号钢，杆部：不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中M号钢，外包绝缘套。
3、尺寸D(直径)Φ5mm
4、L(工作长度)330mm
5、器械外表应光滑、圆润，表面不得有锋棱、毛刺、裂纹等缺陷
6、器械的各连接部位应牢固可靠、焊缝应平整光滑、无脱焊或堆焊现象。
7、器械的耐腐蚀性能应符合YY/T0149-2006中 5.4b级的规定。
8、器械的电镀件应符合YY0076-1992中规定的IV类外观要求。

	鼠牙抓钳
	1、数量：5把
*2、材料：头部采用不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中C号钢，杆部：不锈钢对应金属牌号YY/T 0294.1-2016中M号钢
3、D(直径)Φ5mm
4、L(工作长度)330mm 
*5、钳类器械开闭时应轻松灵活，不得有卡滞感觉，当钳头闭合时，不得有错口现象，钳类器械钳头的二片应相互吻合，不得有错口、偏摆现象，钳齿应清晰、完整，不得有缺齿、烂齿、毛齿等缺陷。
6、器械铆钉应铆合在响应部位，牢固可靠，当器械打开或闭合时，不得松动。
*7、钳类器械应具有良好的夹持性能，Φ5mm外径的钳子夹持力≧20N
*8、当钳头夹持Φ2mm紫铜棒时，钳子各部位应不产生变形和断裂现象
*9、经过热处理，钳头硬度为416HV0.2-652HV0.2.
*10、表面粗糙度：器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值为≦0.2μm，亚光表面Ra参数值为≦0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。
11、器械的各连接部位应牢固可靠、焊缝应平整光滑、无脱焊或堆焊现象。
12、器械的耐腐蚀性能应符合YY/T0149-2006中 5.4b级的规定。
13、器械的电镀件应符合YY0076-1992中规定的IV类外观要求















	序号
	评分因素及权重
	分值
	评分标准
	说 明

	1
	经济类
	报价38.8%
	38.8分
	统一采用低价优先法计算，即满足招标文件要求且最后报价最低的供应商的价格为磋商基准价，其价格分为满分。其他供应商的价格分统一按照下列公式计算：招标报价得分=（招标基准价/最后招标报价）X价格权值X100。

	

	2
	技术类
	技术参数及商务要求51.2%
	51.2分
	供应商报价产品完全满足磋商文件技术参数及要求的得51.2分；标记为★的技术参数（要求）每有一项负偏离扣0.4分，其他参数（要求）每有一项负偏离扣0.2分，扣完为止。
	以响应文件为准（技术评分因素）

	3
	技术类
	售后服务8%
	8分
	根据供应商提供的售后服务方案进行评分，售后服务方案包括但不限于：售后服务体系、售后服务技术人员配置、售后服务响应时间、用户培训方案等方面。方案包含上述内容的得基础分4分，缺一项扣1分，扣完为止；售后服务体系完整详细、售后服务技术人员配置科学合理、售后服务响应时间优于项目要求、用户培训方案清晰具体的，则每有一项加1分，最多加4分。本项最多得8分。
	不提供不得分（技术评分因素）

	4
	其他类
	响应文件的规范性2%
	2分
	响应文件制作规范，没有细微偏差情形的得2分；有一项细微偏差扣1分，直至该项分值扣完为止。
	以响应文件为准（共同评分因素）
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